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AA... RANGE 

BB... DISPLACEMENT INJECTION UNIT 
CC... VERTICAL ADJUSTMENT 



(57) Abstract: The invention relates to a method and an injection unit which is movable on runners (6) of the frame (7) of an 
injection molding machine with the aid of a running gear (40) and comprises a drive unit (10, 23) for axially displacing and pressing 
the plasticizing cylinder (2) to the injection mold. According to the invention, the tip (16) of the plasticizing cylinder (16) is adjusted 
on both a vertical and a horizontal plane via a slight rotary movement of the entire injection unit (1) prior to the production if the 
concentric sealing connection to the injection port (17) of the mold is insufficient. The inventive injection unit (1) is supported via a 
support (5) that is disposed so as to be movable on the frame (7) of the injection-molded part while being provided with an individual 
drive unit (10, 23) via which the plasticizing cylinder (2) can be pressed to the injection mold so as to create a concentric sealing 
connection thereto. 
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RO,SE,SI,SK,TR),OAPI(BF,BJ,CF,CG,CI,CM,GA, — mil geHnderten Anspriichen 

GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). ^ £fUa ^ Zweibuchstaben -Codes und der anderen Ab- 

kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
Veroffen tlicht : des and Abbreviations ") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 

— mit internationalem Recherchenbericht PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die neue Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Einspritzeinheit, welche mit einem Fahrwerk (40) auf 
Gleitschienen (6) des Maschinenstanders (7) einer Spritzgiessmaschine verfahrbar ist und eine Antriebseinheit (10, 23) zum axialen 
Verschieben und Anpressen des Plastifizierzylinders (2) an die Spritzgiessform aufweist. Vorrichtungsgemass wird vorgeschlagen, 
dass die Plastifizierzylinderspitze (16) bei ungenligendem zentrischen Dichtschluss mit der Formeinspritzofifnung (17) uber eine 
leichte Drehbewegung der ganzen Einspritzeinheit (I) sowohl in einer vertikalen wie in einer horizontalen Ebene vorgangig der 
Produktion justiert wird. Vorrichtungsgemass wird vorgeschlagen, dass die Einspritzeinheit (I) Uber einen verschiebbar auf dem 
Stander (7) der Spritzgiessteile angeordneten Trager (5) abgesttitzt ist und einen Einzelantrieb (10, 23) aufweist, Uber welchen der 
Plastifizierzylinder (2) mit zentrischem Dichtschluss an die Spritzgiessform anpressbar ist. 



